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Tato Kvalitativni specifikace vyrobku navazuje a tvofi nedilnou sou¢ast posledni verze
naSich Vseobecnych obchodnich podminek. Jejich akceptovanim pfijimate také tuto
Kvalitativni specifikaci vyrobku
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1 KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

Kvalita vyrobkl ze skla se posuzuje podle pozadavkl stanovenych v pfislusnych
harmonizovanych evropskych normach pro vyrobky ze skla ve stavebnictvi nebo dle
internich vyrobnich a kvalitativnich toleranci stanovenych spole¢nosti AGC a uvedenych
v této specifikaci.

Nékteré tolerance se mohou lisit od toleranci definovanych v nize uvedenych normach,
predevs§im z divodu zjednoduSeni a lepSi pfehlednosti pro zdkazniky a také proto, Ze
reflektuji aktualni pozadavky trhu a pokrocilejsi technologie vyroby ve spole¢nosti AGC.

Kazdy zakaznik firmy AGC m& moznost kontaktovat naseho obchodniho zastupce a
domluvit se s nim na odliSnych podminkach pfi dodani skla, a to predev§im podle
uvazovaného pouziti vyrobku. Neuvede-li pfi objednavani konkrétni zpasob pouziti skla,
bude dodano sklo s kvalitou odpovidajici fasadovému zaskleni s umisténim do ramu.

V pfipadé dodani ohybanych izolacnich skel, které spoleénost AGC pfimo nevyrabi, ale
zajistuje jejich vyrobu u smluvnich dodavatelu, plati kvalitativni specifikace konkrétniho
vyrobce a spole¢nost AGC je na pozadani muze zakaznikim poskytnout.

Zde uvadime zakladni evropské normy pro vyrobky ze skla ve stavebnictvi:

Pro zakladni sklo
CSN EN 572 Sklo ve stavebnictvi — Zakladni vyrobky ze sodnovapenatokfemigitého skla
CSN EN 1096 Sklo ve stavebnictvi — Sklo s povlakem

Pro opracované sklo

CSN EN 1279 Sklo ve stavebnictvi — Izolaéni skla

CSN EN 1863 Sklo ve stavebnictvi — Tepeln& zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo
CSN EN 12150 Sklo ve stavebnictvi — Tepelné tvrzené sodnovapenatokfemigité
bezpecnostni sklo

CSN EN 14179 Sklo ve stavebnictvi - ProhFivané tepelné tvrzené
sodnovapenatokiemicité bezpecnostni sklo

CSN EN ISO 12543 Sklo ve stavebnictvi — Vrstvené sklo a vrstvené bezpeénostni sklo
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2 VIZUALNI KVALITA SKEL

2.1 Podminky pfi posuzovani vizualni kvality

Skla musi byt pozorovana ze vzdalenosti nejméné 3 metry zevnitf smérem ven (dle
planovaného zpusobu uziti na budové) a pfi co nejkolméjSim uhlu pohledu vuci povrchu
skla. Av8ak u skel s potiskem nesmi probihat kontrola v prahledu ani prasvitu a plati to
jak pro jednotlivé tabule, tak izolacni skla slozena s minimalné jednim sklem s potiskem
Posouzeni se provadi za podminek difuzniho denniho svétla (pfi zatazené obloze), bez
pfimého slunecniho zafeni nebo umélého osvétleni. Pro samostatné tabule vrstveného
bezpecnostniho skla plati minimalni vzdalenost 2 metry za shodnych dalSich podminek
uvedenych vySe.

Izola¢ni skla posuzovand zvenku (napf. skla s celopotiskem), musi byt prohlizena
v nainstalovaném stavu s pfihlédnutim k obvyklé pozorovaci vzdalenosti miniméalné 3
metry. Uhel pohledu musi byt co nejkolméjsi vuci povrchu skla.

Vady na skle nesmi byt nijak oznaceny nebo zvyraznény. Zodpovédnd osoba prohliZejici
sklo ma ¢asovy limit maximalné 1 minutu / 1 m? skla.

Nize uvedené tabulky s tolerancemi pro vyhodnoceni vizualni kvality neplati, pokud je ve
sloZzeni minimalné jedna tabule ze vzorovaného skla, skla s draténou vlozkou,
vzorovaného skla s draténou viozkou a skla odolného nasilnému vniknuti, nepruastrelného
skla, pochoziho vrstveného skla a lakovaného skla, pfipadné lakovaného matovaného
skla. U téchto skel je potfeba zohlednit pouzité materialy a technologii vyroby.

Vady, které nejsou v téchto pfedepsanych podminkéch viditelné, jsou pfipustné. Pokud
jsou v téchto podminkach detekovany, pfi vyhodnocovani pfipustnosti takovych vad se
bere v Uvahu jejich velikost, mnozstvi a poloha na skle, viz dale konkrétni podminky pro
kazdy typ vady.
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2.1.1 Zény prohlidky pro posuzovani vad

PFi vyhodnoceni kvality skel, a to jak jednotlivych tabuli, tak i slozenych vrstvenych a
izolagnich skel se rozliSuji 3 zony, pro které plati jiné tolerance pfipustnych vad.

Jejich usporadani je znazornéno na nasledujicim obrazku:

15

50

15

50

Popis:
R zé6na o Sifce 15 mm
E zo6na podél okraje viditeIné oblasti o Sifce 50 mm

M hlavni zéna

Tyto zény se liSi v pfipadé pouziti protipozarniho vrstveného skla, a to jak samostatné tak
i slozeného v izolaénim skle. U tohoto skla ma zéna R Sitku 20 mm a zéna E pak navazuje
az do velikosti 5% z délky pfislusné hrany skla.

2.1.2 Bodové vady ve skle

Bodové vady naruSuji vizualni prahlednost pfi pohledu pfes sklo, mize se jednat o
nepruhledné teCky (stopy cinu, kaménky...), dirky v povlaku, bublinky, cizi téliska nebo
bodové inkluze ve vrstveném skle.

Tolerance uvedené v nasledujici tabulce plati pro jednotlivou tabuli skla a pro sklo slozené
maximalné ze dvou tabuli a to jak sklo izolacni, tak také sklo vrstvené. Pro dalSi tabule ve
sloZeni skla se navySuje mnozstvi pfipustnych vad o0 25% na kazdou dalSi tabuli skla (plati
i pro tabule vrstveného skla, pocita se vzdy kazda monoliticka tabule navic v izolaénim
zaskleni). Pocet pfipustnych vad je vzdy zaokrouhlen nahoru.
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Velikost vavdyl (bez Plocha tabule S (m2)
. deformacniho
Zona dvoru*)
1<S<2 2<S<3
(@ v mm)
R VSechny velikosti Bez omezeni
g=<1 Pfipustné, pokud jich je méné nez 3 v jakékoli ploSe 0 & <20 cm
E 1<@<3 4 1 na metr obvodu
J>3 Nepfipustné
g=<1 Pfipustné, pokud jich je méné nez 3 v jakékoli ploSe 0 @ <20 cm
M 1<@<2 2 3 5 5 +2/m2
g>2 Nepfipustné

*Poznadmka: Deformacni dvar = opticky deformované misto okolo vady

2.1.3 Necistoty na skle

Necistota na skle je material, ktery zlstal na povrchu skla a ma tvar bodu nebo skvrny.

Tolerance uvedené v nasledujici tabulce plati pro jednotlivou tabuli skla a pro sklo slozené
maximalné ze dvou tabuli a to jak sklo izolacni, tak také sklo vrstvené. Pro dalSi tabule ve
sloZeni skla se navySuje mnozstvi pfipustnych vad o0 25% na kazdou dalSi tabuli skla (plati
i pro tabule vrstveného skla, pocita se vzdy kazda monoliticka tabule navic v izolaénim
zaskleni). Pocet pfipustnych vad je vzdy zaokrouhlen nahoru.

Rozméry a druhy Plocha tabule S (m2)

(@ v mm) $<1 1<S ‘
R V8echny velikosti Bez omezeni
Bodyo @ <1 Bez omezeni
Body1 <@ <3 4 1 na metr obvodu
= Skvrny 0 @ <17 1
Body & > 3 a skvrny @ > 17 Maximalné 1
Body o @ <1 Maximalné 3 v kazdé ploSe 0 @ <20 cm
M Body 1< <3 Maximalné 2 v kazdé ploSe o0 @ <20 cm
Body & > 3 a skvrny @ > 17 Nepfipustné
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2.1.4 Linearni — protahlé vady na skle

Linearni nebo protahlé vady skla mohou byt ve formé usazenin, skvrn a Skrabl a zaujimaji
uritou délku a plochu. U nejrozSifenéjsi vady - Skrabu, rozliSujeme dva zakladni typy,
Skraby na skle a Skraby na pokovené vrstvé.

Skraby na skle mohou mit povahu jemného mechanického poskozeni povrchu skla o sile
vlasu, tzv. vlasovy Skrab anebo se jedna o ostré mechanické poskozeni, tzv. hruby Skrab.
Vlasové Skraby jsou povolené za predpokladu, ze netvofi shluky (shluk = 3 ks v ploSe 50
x 50 mm).

Pfipustny pocet vad se odviji od velikosti jedné vady a souctu vSech linearnich vad na
skle.

Tolerance uvedené v nasledujici tabulce plati pro jednotlivou tabuli skla a pro sklo slozené
maximalné ze dvou tabuli a to jak sklo izolaéni, tak také sklo vrstvené. Pro dalSi tabule ve
slozeni skla se navySuje mnozstvi pfipustnych vad uvedené v poznamce pfimo v tabulce.

Maximalni pripustna délka linearnich vad v mm

Pro 1 vadu Pro vSechny vady celkem
R
obvodova Bez omezeni Plati pro jednotlivou tabuli a
do 15 mm pro sklo sloZené ze 2 tabuli,
E napf. izolaéni nebo vrstvené
okrajova <30 <90 sklo. Pro kaZdou dalsi tabuli ve
15 -65 mm sloZeni se pocet pripustnych
vad zvysi o 25%, se
M, , <15 <45 zaokrouhlenim nahoru.
centralni

Pipustnost $krabti na pokovené vrstvé se vyhodnocuje na zakladé velikosti vady. Skrab
na pokovené vrstvé nezasahuje do skla, jde pouze o drobnou linearni vadu v pokovu.
NiZe uvedena tabulka uvadi pfipustné linearni vady pro skla s povlakem dle normy CSN
EN 1096-1 platné pro samostatné tabule skla

Maximalni pripustna délka a vyskyt linearnich vad v pokoveni

R
obvodova Bez omezeni
do 15 mm
E
. Pripustné pokud je mezi nimi
el o >75mm i vzdélsnost >J50mm
15 - 65 mm
M Pfipustné pokud mistni hustota
L, <75 mm 'PU ,p. u, VI VI. 'u
centralni neni vizualné rusiva
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2.1.5 Skla s potiskem — posuzovani vizualni kvality potisku

Vizualni kvalita potisku se vyhodnocuje ze vzdalenosti 3 metry a nesmi probihat
v pruhledu ani prasvitu, coz plati jak pro jednotlivé tabule, tak pro skla sloZzend v izolaénich
sklech. Vzdy se posuzuji ze strany skla, nikdy ne ze strany, na které je potisk. Az na
vyjimky uvedené v tabulce nize se posuzuji vady potisku ve vSech zénach stejné.

Pokud je sklo s potiskem uréeno k jinému uziti nez fasaddovému zaskleni, je potfeba toto
specifikovat v objednavce a je mozné dohodnout odliSné podminky pro dodani
potiskového skla, pokud je to v souladu s vyrobnimi moznostmi spole¢nosti AGC. AvSak
je vzdy brat v ivahu vlastnosti skel barvenych pomoci sitotisku uvedenych v kapitole 2.1.6.

Vada / parametr Specifikace / pFipustné velikosti vad a jejich mnoZstvi

p<1mm bez omezeni

Bodové v v potisk

Od,,o € ady, potisku I1mm<g<2mm max. 3 vady/m? plochy skla

(necistoty, diry)
g>2mm nepfipustné
Site < 1mm a délky <20 mm neomezené mnozstvi
$ife < 1mm a délky < 80 mm max. 2 vady/m? plochy skla

Linearni defekty / Skraby v
potisku Sife>1mma<2mm,

, fipustné pouze v obvodové zéné skla
v délce <80 mm prip P

Sife > 2mm nebo délka >80 mm | nepfipustné

<2mm neomezené mnozstvi

Pretisk u hrany pfipustné pouze v obvodové zéné skla a

>2mm o
kolem otvorfi
<2mm neomezené mnozstvi
Nedotisk u hrany
>2mm nepfipustné
<1mm neomezené mnozstvi
Pretisk a nedotisk uvnit¥
Imm<a<2mm max. 2 vady/m? plochy skla
plochy skla
>2mm nepfipustné
S<2m? +2,0 mm
Pozi isku (dI lkové
ozice potisku (dle celkové Sy m2<S<3m? £3,0 mm
plochy skla S)
S>3 m? + 4,0 mm
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Vada / parametr Specifikace / pFipustné velikosti vad a jejich mnoZstvi
Pti délce hrany <1 000 mm + 2,0 mm
. . . Pti délce hrany > 1 000 mm a
+
Celkovy rozmér potisku <3000 mm + 3,0 mm
Pti délce hrany >3 000 mm + 4,0 mm

Pripustné, pokud pfi kontrole ze 3 metrd neni pozorovatelna zadna

Defekty v rastru nepravidelnost

AE <5 pro Float / pouze v pfipadé pfedem schvdleného vzorku zdkaznikem
Odchylka barvy AE / vidy P potize Vpripace

pro danou tloustku skla AE < 4 pro sklo Clearvision a Clearsight / pouze v pfipadé pfedem schvaleného
vzorku zdkaznikem

2.1.6 Vlastnosti skel s potiskem Colorbel a Artlite

Skla Colorbel a Artlite jsou vyrabéna technologii sitotisku, coz je nanaseni barevné
sklenéné frity pfes sitotiskovou matrici na sklo, které musi byt nasledné tepelné vytvrzeno.
Diky vysoké teploté v kalici peci ziska nasledné barva znaénou mechanickou i chemickou
odolnost. Produkt Artlite je ¢aste¢né smaltované sklo a Colorbel celoplosné smaltované
sklo.

a) Smaltovana skla vyrdbéna technologii sitotisku nedoporu€ujeme aplikovat na
konstrukce pomoci silikonovych tmell z divodu mozného prosvitani.

b) Smaltovanou stranu skla nedoporu€ujeme orientovat smérem do exteriéru (izn.
do pozice 1).

c) VesSkeré vyvinuté odstiny jsou pfiblizenim se k odstinim RAL a jsou vyvinuty v
kombinaci se sklem Planibel €iry, v tloustce 6 mm (zeleny nadech).

d) Z technologickych divodd neni mozné pfi opakovani stejné barvy vzdy zajistit
absolutné identicky odstin.

e) Aby se predeSlo moznym odliSnostem v predstavé a vlastni barvé (odstin,
transparentnost apod.), doporucujeme vyrobu vzorku.

f) Vzhledem k moznym tmavym pruhim a tzv. hvézdné obloze pfi prosvétleni
potisténych skel, nedoporu€ujeme jejich instalaci do prahledovych &asti
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3 ROZMEROVE SPECIFIKACE A DALSIi VLASTNOSTI SKEL

3.1 Tolerance rozmeéru skla — délka a tloustka

Tolerance délky a pfesazeni vrstvenych skel a izola¢nich skel se posuzuji v zavislosti
na délce hrany skla.

Jednotliva tabule Jednotliva tabule skla
skla dodana dodana s opracovanou I1zolacni a vrstvené sklo
s hranou fezanou hranou

Rozmeér skla -
Sifka nebo vyska

Tolerance délky v mm Tolerance presazeni

<2000 mm +2,0mm +2,0mm <2mm

> 2000 <3500 mm +3,0mm <3 mm
+1,0 mm

> 3500 <5000 mm +3,0mm +4,0mm <4 mm

> 5000 mm +5,0mm <5mm

U nepravidelnych tvarl se pfipocitava tolerance pro kazdy uhel + 1°.

Pfi zkoseni mensSim neZ 30° je nutné provést odfez v rohu kvuli stabilité hran pfi dalSim
zpracovani. Konkrétni odfez hrany ,d“ zavisi na uhlu ,a“ a pozadovaném tvaru skla, a
soucasné je potfeba zohlednit také minimalni pozadavky na vySku skla v misté odfezu
X", jak je znazornéno na obrazku:

V takovém pfipadé vzdy kontaktujte obchodniho zastupce spolecnosti AGC.

Tolerance tloustky pro zakladni sklo jsou zavislé na nominalni tloustce skla a jsou
uvedeny v tabulce nize. Pro vrstvené sklo plati soucet toleranci dle poctu a tlousték
jednotlivych tabuli a dle celkové tloustky PVB félie. Ty jsou vzdy nasobkem tloustky 0,38
mm.
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TOLERANCE TLOUSTKY PRO ZAKLADNI SKLO

Jmenovita , LeSténé sklo s Ornamentni sklo s
tloustka tabule Sklo Float Vzorované sklo draténou vlozkou draténou vliozkou
2mm +0,2mm - - -
3-6mm +0,2mm +0,5mm +0,7mm +0,7mm
8mm +0,3mm +0,8mm - +0,8mm
10-12mm +0,3mm +1,0mm +0,9 mm -1/+1,5mm
15mm +0,5mm - - -
19-25mm +1,0mm - - -
Celkova tloustka o~ p P
folie TOLERANCE TLOUSTKY PRO FOLII VE VRSTVENEM SKLE
<2mm navyseni povolené odchylky o + 0,1mm
>2mm navyseni povolené odchylky o + 0,2mm

Napf. pokud je celkova tloustka félie < 2 mm, plati pro f6lii tolerance na tloustku £ 0,1 mm
(napf. tloustka vyrobku 6.6.2 muze byt od 12,26 mm (5,8+0,76-0,1+5,8 mm) do 13,26 mm,
(6,2+0,76+0,1+6,2 mm);

Tolerance tloustky protipozarnich skel jsou uvedeny v tabulce nize:

TOLERANCE TLOUSTKY PRO PROTIPOZARNI SKLO

Typ pozarniho skla Jmenovita tloustka (mm) Tolerance (mm)
PYROBELITE 7 7,90 +0,9
PYROBELITE 9 EG 12,06 1,5
PYROBELITE 10 12,06 +1,0
PYROBELITE 12 12,30 +1,0
PYROBELITE 12 EG 16,10 +1,0
PYROBEL 8 9,30 +1,0
PYROBEL 8 EG 13,10 +1,3
PYROBEL 16 17,30 +1,0
PYROBEL 16 EG 21,10 +1,5
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TOLERANCE TLOUSTKY PRO PROTIPOZARNI{ SKLO

Typ pozarniho skla Jmenovita tloustka (mm) Tolerance (mm)
PYROBEL 17N 17,80 +1,6
PYROBEL 17N EG 21,60 +1,8
PYROBEL 25 26,60 +2,0
PYROBEL 25 EG 30,40 +2,0
PYROBEL 30 30,00 +2,5
PYROBEL 30 EG 33,70 +2,8
PYROBEL 30 EG2 37,50 +3,0
PYROBEL 53N 52,70 +3,0
PYROBEL 53N EG 56,50 +3,0
PYROBEL 54 54,00 +3,0
PYROBEL 54 EG 57,80 +3,0
PYROBEL 81 81,00 +3,0
PYROBEL 81 EG 85,00 3,0
PYROBEL 19H 19,10 1,5
PYROBEL 23H 23,70 +1,8
PYROBEL 28H 28,40 +2,0
PYROBEL 33H 33,20 +2,5

V pfipadé& objednéni jiného typu protipozarniho skla, nez jsou uvedeny v tabulce vySe,
kontaktujte obchodniho zastupce spolecnosti AGC.
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3.1.1 Tloustka izolaéniho skla

Tolerance tloustky pro slozené izolaéni sklo je rozdilné pro dvojsklo a trojsklo a dale se
odviji podle sloZeni a typu jednotlivych skel.

Skute€nd tloustka musi byt méfena jako vzdalenost vnéjSich povrchu izolaéniho skla, ve
vSech rozich a pfiblizné uprostfed hran. Ve vSech téchto bodech musi sklo splfiovat tyto
tolerance:

TOLERANCE TLOUSTKY PRO SLOZENE 1Z SKLO

. . SloZeni I1Z skla pouze z chlazeného 1Z sklo obsahuje sklo tvrzené,
Typ izolacniho skla . )
skla float vrstvené nebo vzorované
Dvojsklo +1,0 mm +1,5 mm
Trojsklo +1,4mm +2,8mm/-1,4mm

PFi posuzovani tloustky izolaénich skel ve slozeni s protipozarnim sklem se pfipocitavaji
tolerance tloustky protipozarniho skla (viz tabulka vyse).

Poznamka: V pfipadé jinych kombinaci tabuli nez jsou uvedeny v tabulkdch vySe,
kontaktujte obchodniho zastupce spolecnosti AGC.
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3.2 Hrany skla - typy

Spole¢nost AGC dodava skla s opracovanou i neopracovanou hranou, detaily jsou
znazornéné nize. Dle dodaného typu hrany se posuzuji i mozné defekty hran a jejich

pripustna velikost.

POUZIVANA
TYP HRANY JKRATKA
Rezana KG
Rezan4 pilou KGG

NAKRES DETAILY

Neopracovana hrana

A
) Neopracovana hrana

s otfepy, pouziti ve skle
Pyrobel(ite)

=7

Srazena /
. . KGS S
Samovana

N

(s, . .
EELEELEReeeteC Samky srazené, plocha
OITIOIN (samky srat

77 | Samky srazené, plocha

{ V
Hrubé brousena KMG e (ST ATN | brousend, nedobrousené
! ¢ a2z { | plochy povoleny
{ o 7 | Samky srazené, plocha
Jemné brouseni KGN == <V|| (I | brousend, nedobrousené

plochy nepovoleny

Samky lesténé, plocha

Lesténa KPO

brousend, nedolesténé

I

5
,

plochy nepovoleny

Tvar provedeni sdmku a tolerance jsou
znazornény na obrazku nize.

Standardni Uhel €ini 45° + 5° a rozmérové
1,5mm =1 mm.

V pfipadé provedeni hrany kulatého tvaru,
tzv. typu C, nejsou stanoveny zadné

.....

kontaktuje obchodniho zastupce AGC.

1,5x%45°

1,5 x 45°

(g

Standardem u skel s brousenou a leSténou hranou jsou srazené rohy, jiny pozadavek je

potfeba specifikovat pfi objednani.

Platné od: 01/01/2025
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3.2.1 Vady hrany skla

Vnéj8i mélké poskozeni hrany nebo muslovité lomy, které neovlivriuji pevnost skla a které
nepfesahuji Sitku utésnéni okraje jsou pfipustné. Vnitini mus$lovité lomy bez volnych
ulomka, které jsou vyplnény tésnicim materidlem, jsou pfipustné.

Tolerance pro musle se posuzuji podle typu hrany. Plati to i pro otvory a vyfezy.

MUSLE NA HRANACH SKLA

Hrana fezana a fezana | Max. Sitka = tloustka skla minus 1 mm, max. hloubka % tloustky skla bez

pilou omezeni délky a poctu
Hrana srazen3, Max. $itka 3 mm, max. délka 6 mm, max. hloubka % tloustky skla bez omezeni
hrubé brousena poctu

Hrana jemné brousena | Max. Sitka a délka 0,4 mm — bez omezeni poctu

Hrana lesténa Max. Sitka a délka 0,2 mm — bez omezeni poctu

MUSLE KOLEM OTVORU, VYREZU — POSOUZENIi DLE TYPY HRANY

Hrana srazena, Max. Sitka 3 mm, max. délka 6 mm, max. hloubka % tloustky skla bez omezeni
hrubé brousena poctu

Hrana jemné brousenad | Max. Sitka a délka 0,4 mm — bez omezeni poctu

Hrana lesténd Max. Sitka a délka 0,2 mm — bez omezeni poctu
Pohledova strana Nepfipustné
Nepohledova strana Max. Sitka a délka 2 mm — bez omezeni poctu
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3.3 Skla s otvory a vyrezy

3.3.1 Tolerance pro otvory a vyrezy ve skle

Tolerance na primér otvorti v mm

Jmenovity priimér otvoru v mm

4 <¢< 20 +1,0 mm
20 <p < 100 +2,0mm
9> 100 +3,0mm

Tolerance umisténi otvort, vyifezii v mm

Pro vSechny rozméry a typy skel +2,0mm

Tolerance presazeni otvoru (pfi vrtani z obou stran)

Pro vSechny rozméry a typy skel <1,0mm

Tolerance presazeni otvort u vrstveného skla ‘

Pro vSechny rozméry a typy skel <£2,0mm

3.4 Tepelné zpracovana skla a vrstvena skla

V pfipadé pouziti tepelné tvrzeného skla muze dojit vlivem sulfidu niklu ke spontannimu
prasknuti skla po urcité dobé i vrozmezi nékolika let. Pro redukci tohoto jevu se
doporucuje provést tzv. Heat soak test podle normy EN 14179. Tento test vyznamné
redukuje moznost spontanniho prasknuti, ale nezarucuje jeho naprostou eliminaci. Jde o
jev ve skle, kterému se nelze vyhnout, a i po tomto testu zustava riziko prasknuti
s pravdépodobnosti jednoho lomu skla na 400 tun skla testovaného v HST.

3.4.1 Vlastnosti tepelné zpevnénych a tvrzenych skel a tolerance priahybu

P¥i tepelném zpevnéni (dle EN 1863) a tepelném tvrzeni skla (dle EN 12150) a nasledném
Heat soak testu (EN 14179) dochazi k ovlivnéni rovinnosti a vizualni deformaci skel.
Témto jevum se nelze vyhnout a nelze je povazovat za vadu. Typické vlastnosti skel po
tepelném zpracovani jsou uvedeny v kapitole 4.1.

Pro zvinéni jsou definovany limity podle typu skla a zpusobu tepelného zpracovani,
uvedené v nasleduijici tabulce.
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Maximalni celkovy prihyb

Sklo float tepelné zpevnéné (polokalené) 3mm/m
Sklo float tepelné tvrzené (kalené) 3mm/m
Vzorované sklo Amm/m
Vrstvené sklo / sloZzené ze skla float 2mm/m
Vrstvené sklo / slozené s min. 1 kalenym, nebo polokalenym sklem,

el 3mm/m
a sklo protipozarni

Maximalni mistni prahyb, tzv. vileckova vina v plose skla

Sklo float tepelné zpevnéné (polokalené) 0,3 mm /300 mm
Sklo float tepelné tvrzené (kalené) 0,3 mm /300 mm
Vzorované sklo 0,5 mm /300 mm

Maximalni najezdova a vyjezdova vina (na hrané skla)

Sklo float tepelné zpevnéné (polokalené) 0,3 mm /300 mm
Sklo float tepelné tvrzené (kalené) 0,3 mm /300 mm
Vzorované sklo 0,5 mm /300 mm

Pro izola¢ni skla neni parametr celkového prahybu definovan a nevyhodnocuje se. Vzdy
se posuzuje pruhyb jednotlivych tabuli skla, pfipadné vrstveného skla.

3.4.2 Znaceni tepelné zpracovanych skel - razitka

V8echna tepelné opracovana skla urCeného pro stavebni Ucely musi byt oznaceny
razitkem s ¢islem normy a identifikaci vyrobce.

Dle konkrétni normy tepelného zpracovani a pfipadného HST testu jsou pak razitka na
sklech identifikovana nasledujicim zplsobem: EN 12150-1 pro sklo tepelné tvrzené, EN
1863-1 pro sklo tepelné zpevnéné a EN 14179-1 pro sklo tepelné tvrzené, které proslo
Heat soak testem.

Skla dodana zavodem AGC Processing Teplice a.s. jsou oznacena standardnim ¢ernym
textovym razitkem s vy$kou textu 2,4 mm, umistnénym u hrany skla tak, Zze po slozeni do
izolaéniho skla neni razitko viditelné.

V pfipadé pozadavku na umisténi razitka do prahledu se pouZzije kulaté razitko o priméru
20 mm, v ¢erné barvé.
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Standardni tolerance pro pozici razitka jsou =3 mm.

Textové razitko u hrany skla / standardni znac¢eni  Kulaté razitko v prihledu / pouze na vyzadani

AGC PT EN1863-111-€0811M13 T9 DDA

AGC PT EN12150-11T-0cIStA3 T9 DDA

AGC PT EN14179-111-€YMA A3 T9 DDA

Aktualni razitka z ostatnich zavodi AGC jsou k nahlédnuti na vyzadani.

3.4.3 Vrstveneé sklo — tolerance defektt vrstveni

Tolerance pro vrstvené sklo uvedené v tabulce nize plati jak pro vrstvené sklo samostatné
tak i pro vrstvené sklo slozené do izola¢niho skla.

Pokud neni zakaznikem v objednavce specifikovano jinak, vzdy plati tolerance pro sklo
se zaramovanymi hranami.

PRIPUSTNE VADY VRSTVENEHO SKLA

Vada / pozice Zaramované hrany Nezaramované hrany

Bublinky, nedolepky v obvodové zéné | Do priméru 5 mm nebo Pripustné, pokud nejsou vizualné
(Rzénadle 2.1.1) do 5% obvodové plochy rusivé pri kontrole dle kapitoly 2.1

Zabéh folie u hrany Maximalné 2 mm bez omezeni délky

Bublinky, nedolepky v okrajové (E) a

centrélni z6n& (M) Tolerance dle kapitoly 2.1.2

Bublinky, nedolepky kolem otvoru Maximalné 15 mm od hrany v délce do 5 mm — bez omezeni
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3.5 Specifické parametry izolacnich skel

3.5.1 Tolerance primosti distan¢niho prvku

U izola€nich dvojskel je tolerance pfimosti distanéniho prvku 4 mm az do délky 3,5 m a 6
mm pro vétsi délky. Pfipustna odchylka distanéniho prvku (prvkd) vici pfimé rovnobézné
hrané skla nebo dal§im distanénim prvkim (napf. ve trojsklech) je 3 mm az do délky 2,5
m. Pro vétsi délky hrany je pfipustna odchylka 6 mm.

Tolerance distancniho ramecku

Typ izolacniho skla Pfimost A / RovnobéZnost B Rozmér hrany izolacniho skla
4 mm <3500 mm
Dvojsklo
6 mm > 3500 mm
3mm <2500 mm
Trojsklo
6 mm > 2500 mm

Priklady odchylky distanéniho prvku

Legenda

1 distanéni prvek

2 teoreticky tvar distanéniho prvku

3 teoreticka poloha distan¢niho prvku
4

odchylka

Platné od: 01/01/2025 Strana 19



AGC

Your Dreams, Our Challenge

KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

3.5.2 Parametry tmeleni primarnim a sekundarnim tmelem

Zakladnim pozadavkem pro tmeleni primarnim a sekundarnim tmelem je zachovani
funk&nich vlastnosti izolaéniho skla. V zajmu garance funk&nich vilastnosti ma spole¢nost
AGC definovany tolerance pro kvalitu tmeleni uvedené v nasledujici tabulce.

Posuzovani vizualnich parametri tmeleni neni b&Znym standardem a je potfeba takovy
pozadavek specifikovat v objednavce. Jde predevSim o strukturalni zaskleni, kdy jsou
hrany izolaniho skla viditelné po celém obvodu. Standardni zapusténi distanéniho
ramecku je pro pouziti polyuretanu a polysulfidu 4mm, pro zapusténi s pouzitim silikonu
jako sekundarniho tmele pak plati 6mm. Jiné vySky zapusténi vzdy zavisi na dohodé mezi
AGC a odbératelem.

Parametry kvality pro tmeleni

Zapusténi spodni hrany rdmecku +2,0mm

minimalné 3 mm,
Vyska primarniho tmelu (butylu) po rozlisovani za urcitych okolnosti Ize tolerovat 3 - 1mm,
avsSak preruseni butylu je nepfipustné

Butyl v zorném poli (od ramecku do skla) maximalné 2 mm

Sife <1 mm — neomezené po celém obvodu

v ev s

Nespojeni butylu a vnéjsiho tmelu (vzduchova

. 1 mm < Sife £2 mm — v délce max. 100 mm
inkluze)

Sife > 2 mm - nepfipustné

Vyska sekundarniho tmelu vici hrané izolacniho skla |+ 2,0 mm

Tolerance umisténi mfizky vici hrané izolacniho skla

fx s - +3 mm
(umisténi jednotlivé mrizky)

Vady na rdmecku (na 1 ks 1Z skla) - volné ¢astice,

- , max. 4 ks , kazdy max. do g 1 mm
necistoty nebo pevné skvrny

Vysypané molekulové sito — volné ¢astice na povolené do max. poctu 10 ks na 1bm spodni
distan¢nim ramecku v jedné komove IZ skla hrany skla
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Tolerance pro umisténi U-profili do vnéjsiho tmelu (detail nize na obrazku)

Pozice U-profilu / posunuti po obvodu +25mm

+ 1,0 mm (soucasné musi byt zachovana minimalni

Umisténi U-profilu uvniti komor , . . «
P v vzdalenost ke sklu 3 mm alespon na jedné strané)

U PROFIL =

+25mm »

A 4
‘T

3.5.3 Skla s poviakem

PFi vyrobé izolacnich skel z divodu zachovani funkénich vlastnosti je potfeba odbrousit
pokoveni podél hrany skla tak, aby sekundarni tmel nezasahoval na plochu skla
s pokovenim. Z ddvodu mozné variability rozmérovych veli¢in b&€hem zpracovani a vyroby
izolaniho skla, muze pfi naneseni ramecku s primarnim tmelem na sklo dochazet
k barevnym efektlim, a to v zavislosti na tom, do jaké miry primarni tmel zasahuje na
pokovenou vrstvu anebo na odbrousenou plochu.

Tyto efekty pak vystupuji na skle v podobé bilé anebo barevné linky, pfiCemz cilem je tyto
efekty minimalizovat. AvSak v dusledku vySe popsanych skute€nosti nemuize spolecnost
AGC garantovat konstantni pozici ramecku podél celého obvodu skla, naopak v rozich a
150 mm kolem rohu je nutné pocitat jesté s vyraznéjsi variabilitou.
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Priklady vzniku barevnych efektli po odbrusu pokoveni

x
Y
>
x
s

— —/ N’ N’ —/ e/

Viditelna vyrazna barevna
linka (obvykle modra) o vysce
X mm

7 vz

X = 0 mm, na skle neni Zadna | Viditelna vyrazna bila linka o
bild ani barevna linka vySce X mm

3.5.4 Protipozarni izolacni skla

S protipozarnim sklem je pfi montazi nutno zachazet zvlasté opatrné. Proti pronikani
vlhkosti je chranéno aluminiovou lepici péaskou. Pfi montdZi izolacnich skel s
protipozarnim sklem je nutno dbéat na spravnou orientaci exteriér / interiér. Skla jsou vzdy
oznacena pfislusnym Stitkem.

Proto spole¢nost AGC upozorfiuje na dals§i mozné vady, kiteré nemohou byt predmétem
reklamace:

a) Poskozeni ochranné lepici pasky, ktera je nedilnou soucasti vyrobku
) Nedodrzeni teplotniho rozpéti mezi - 40 °C a 50 °C

c) Pranik vody k hrané protipozarniho skla
)

Nespravna orientace izolaéniho skla pfi zaskleni — vystaveni protipozarniho skla
dlouhodobému slune¢nimu a UV zéareni.

e) Zaména pozice definované spodni hrany izolacéniho skla s Pyrobelem T pfi
zaskleni — pfi nedodrzeni poZzadované orientace spodni hrany skla se dovnitf skla

w7 v v

muze dostat vzduch zapficifujici tvorbu bublin v gelu
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4 VLASTNOSTI SKEL OBECNE

4.1 Optické a vizualni vlastnosti skel

a) Prirodni barva ¢irého skla: Ciré sklo ma velmi slabé zeleny vzhled, zvlasté na
hranach stava zretelnéjSim, ma-li sklo vétsi tloustku.

b) Tepelné tvrzené a tepelné tvrzené sklo s Heat soak testem: mechanické
vlastnosti tepelné tvrzeného sodnovapenatokiemicitého bezpecnostniho skla se
nemeéni pfi zahfivani nejméné do 250°C a nejsou ovlivnény pfi teplotach pod bodem
mrazu. Tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité bezpecnostni sklo je schopno
odolat nahlym zménam teploty v obou smérech a rozdilu teploty az do 200K.

c) Tepelné zpevnéné sklo: mechanické vlastnosti tepelné zpevnéného
sodnovapenatokfemicitého skla se neméni pfi postupném zahfivani nejméné do
200 °C a nejsou ovlivnény pfi teplotdch pod bodem mrazu. Tepelné zpevnéné
sodnovapenatokfemicité sklo je schopno odolat nahlym zménam teploty v obou
smérech a rozdilu teploty az do 100 K.

d) Samovolna exploze tepelné tvrzeného sodnovapenatokiemicitého
bezpecnostniho skla: pritomnost inkluze NiS (sulfidu niklu) je inherentni vlastnosti
tepelné tvrzeného skla a muze vést k samovolné explozi skla. Vyrobce nenese
zodpovédnost za Skody zplisobené touto vlastnosti tepelné zpracovaného skla.
Samovolnou explozi skla je mozné minimalizovat vykonanim Heat Soak testu —
(HST test = prohfivané tepelné tvrzené sklo)

e) Opticka deformace: jev tepelné opracovaného skla, dochazi k povrchové
deformaci skla viditelné v odrazu spolu s drobnymi vtisky (otlaky) do povrchu skla.

f) Anizotropie: pfi procesu tvrzeni se tvofi plochy s rozdilnym napétim v prifezu skla.
Pokud je tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité bezpecnostni sklo prohlizeno v
polarizovaném svétle, jevi se plochy napéti jako zbarvené zény, znamé nékdy
jako ,,leopardi skvrny“. Polarizované svétlo se vyskytuje i v normalnim dennim svétle.
Dvojlomny efekt je vice znatelny pfi pohledu pod ostrym Ghlem.
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4.2 Vizualni aspekty izolacnich skel

Na povrchu skla se mohou objevit urcité fyzikaini jevy, které by nemély byt brany v Gvahu
pfi hodnoceni kvality obrazu. Nejsou povazovany za vady.

a)

b)

d)

Vlastni barva

Rozdily v barevném dojmu mohou byt zplisobeny obsahem oxidu zeleza ve skle,
procesem nanaseni povlaku, samotnym povlakem, kolisanim tloustky skla a
konstrukci izola¢niho skla a nelze jim zabranit.

Rozdily v barvé izolacniho skla

Fasady vyrobené z izolagnich skel obsahujicich sklo s povlakem mohou mit rdzné
odstiny stejné barvy, coz je uCinek, ktery mize byt zesilen pfi pozorovani pod
uhlem. Mozné priciny rozdilu v barvé zahrnuji nepatrné zmény barvy substratu, na
ktery se povlak aplikuje, a nepatrné zmeény tloustky samotného povlaku.

Objektivni posouzeni barevnych rozdill Ize provést podle normy ISO 11479-2

Brewsterovy pasy - interferencni zbarveni

Pokud povrchy tabule skla vykazuji téméF dokonalou rovnobéznost a jakost
povrchl je vysoka, objevuje se u izola¢nich skel interferenéni zbarveni. Jde o pasy
proménlivé barvy jako vysledek rozkladu svételného spekira. Pokud je zdrojem
svétla slunce, méni se barvy od Cervené po modrou. Tento jev neni vadou, jde o
jev vyplyvajici z konstrukce izolaéniho skla.

Newtonovy prstence

Tento opticky jev vznika u vadnych izolacnich skel, kde se dvé tabule skla
uprostied dotykaji, nebo téméfr dotykaji. Tento opticky jev je soustavou
koncentrickych barevnych prstenci se stfedem v misté dotyku / témér dotyku dvou
tabuli. Prstence jsou zhruba kruhové nebo eliptické.

Zbarveni skla z davodu rozdilného napéti v prirezu skla

Néktera zpracovana skla vykazuji také zbarveni charakteristické pro vyrobek, ktery
byl tvrzen &i tepelné zpevnén viz EN 12150-1 nebo EN 1863-1. Tento jev neni
vadou skla.
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f) Klimatické zatizeni

Plyn, kterym se naplfuji izolaéni skla si zachova uroven atmosférického tlaku v den
vyroby. A jelikoz jednotka izola¢niho skla je hermeticky uzaviena z duvodu
nepronikani vlhkosti, zménou atmosférického tlaku v misté instalace nastava na
jednotce izolaéniho skla bud propadnuti, nebo vybouleni jednotlivych tabuli skla.

Atmosféricky tlak je parametr, ktery nelze ovlivnit jak pfi vyrobé, tak v misté
montaze a pfirozené s nadmofiskou vyskou klesa a jeho Urover se neustale méni.
Rovnéz riziko vyskytu klimatického zatizeni s nadmofskou vysSkou roste. P¥i
soucasném pusobeni dalSich faktoru, jako je teplo ze slunce a narazy vétru a nahla
zména atmosférického tlaku, tak mohou zpusobit nepfiméfené klimatické zatizeni
a sklo praskne.

Proto doporu€ujeme na8im zakaznikim, aby nas vzdy pfedem informovali o
montazi izola¢nich skel v nadmoiské vySce nad 800 m.n.m.

DalSim faktorem, ktery ovliviiuje riziko samovolného prasknuti skla vlivem
klimatického zatiZeni je pomér stran zaskleni. S rostoucim pomérem stran se riziko
zvySuje. Pomér stran, kdy jiz nastava riziko samovolného prasknuti je 1:4.

Samotna délka kratS§i hrany ma také vliv na klimatické zatizeni. V pfipadé, ze
izola¢ni dvojsklo ma krat$i stranu mensi nez 500mm a izolaéni trojsklo ma kratsi
stranu mensi nez 700mm hrozi opét zvySené riziko klimatického Soku.

Jednim z dalSich faktorl je tloustka pouzitého distanéniho rdmecku. V pfipadég, Zze
je v izolaénim zaskleni pouzit distanéni ramecek o tloustce 16mm a vice, dochazi
pfi klimatickém zatizeni k rozpinani pouzitého inertniho plynu uvnitf dutiny a tim i
k zatizeni na samotnou sklovinu az do chvile, kdy sklo praskne.

Samotny klimaticky lom nastane v pfipadé kombinace nékolika z vySe uvedenych
faktord.

Pro snizeni rizika klimatického zatiZzeni existuje nékolik moznosti. V prvni fadé Ize
eliminovat vySe uvedena rizika na co nejmensi pocet, DalSim FeSenim je pouziti
tepelné zpracovaného skla.

Jako dalSi mozné Fedeni se v izolanich sklech pouziva ventilek k vyrovnavani
tlaku. Tento ventilek se instaluje pfimo pfi vyrobé izola¢niho skla. Jde o kovovy
ventil se zabudovanou specialni membranou. Speciélni slozeni zabrani, Zze se v
meziskelnim prostoru nahromadi vodni pary, které zpusobuji oroseni nebo
poskozuji pokovené nizkoemisivni vrstvy. Diky permanentni zabrané tlaku si
udrzuje izolaéni sklo dlouhodobé svou funkci a kvalitu. U takto vyrobenych skel se
meziskelni dutina nevyplfiuje inertnim plynem (Argonem nebo Kryptonem), ktery
by v €ase pouzivani skla z komory unikal. Deklarované parametry izolacniho skla
se tedy stanovuji jako izolacni sklo se 100% vzduchu v meziskelni dutiné.
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h)

)

k)

Prahyb skla vlivem kolisani teploty a barometrického tlaku

Kolisani teploty v dutiné naplnéné vzduchem anebo plynem a kolisani
barometrického tlaku atmosféry a nadmoiské vySky zplsobi smrsténi nebo
rozpinani vzduchu anebo plynu v dutiné dojde a nasledné dojde k prihybum tabuli
skla, projevujicich se zkreslenim odrazeného obrazu. Tyto prahyby, kterym nejde
predchazet, vykazuji v prabéhu €asu kolisani. Velikost zalezi ¢astecné na tuhosti
a velikosti tabuli skla, a téZ na Sifce dutiny. Tyto pruhyby snizuji vyznamné malé
rozmeéry, skla velké tloustky anebo malé dutiny. Tento jev neni vadou skla.

Kondenzace na vnéjsich plochach

Vnéjsi kondenzace na izola¢nich sklech se muze objevit jak uvnitf tak vné budovy.
Pokud nastane uvnitf budovy, jde vétSinou o vysokou vihkost v mistnosti, spole¢né
s nizkou vnéjsi teplotou. Kuchyné, koupelny a jiné prostory s vysokou vihkosti jsou
zvlasté citlivé. Pokud nastane vné stavby, jde o kondenzaci zptusobenou nocni
ztratou tepla vnéjsiho povrchu skla vyzafeného infracervenym zafenim vici jasné
obloze, spole¢né s vysokou vihkosti vnéjSi atmosféry, ale ne destém. Tyto jevy
nejsou vadou izola¢niho skla, jsou zplsobeny atmosférickymi podminkami.

Prirodni barva c¢irého skla

Ciré sklo ma velmi slabé& zeleny vzhled, zvlasté na hranach. Stava se zfetelngjsim,
ma-li sklo vétsi tloustku. Tento jev neni vadou skla.

Spoleénost AGC rovnéz upozornuje na dalSi mozné vady, jenz nejsou
predmétem reklamace:

Prasklina ve skle

Pretizeni skla za pouziti sily z ddvodu néarazu, tepelnym napétim, klimatickym
napétim, pohyby konstrukce ramu pfipadné kontakt s konstrukci, mize vést k lomu
skla, ktery neni zaru€ni vadou. Pokud by bylo pnuti skla pfitomno pfi jeho
zpracovani (fezani, brouseni), nemohlo by byt jeho zpracovani uspésne.

Drnéeni mrizi v meziskelnim prostoru

Z davodu kolisani teplot dochazi ke zménam délky meziokennich pfi¢ek, a tim
dochazi ke klapavym zvukum, kterym nelze nikdy dokonale zabranit, z tohoto
ddvodu se nejedna o zarucni vadu.
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I) Termalni Sok
Samovolny jev, jenZ muze vést az k prasknuti skla bez viditelnych vné&jsich pFicin.

Termalni Sok je charakteristicky svym lomem na skle (viz obr. nize). Lom (3) je
obvykle veden z hrany skla (1) a je kolmy na hranu skla.

POZNAMKA: Velikost tepelného naméahani ve sklenéné tabuli zavisi na teplotnim
rozdilu mezi nejteplejsi Casti (Casto stfedni ¢asti, ktera pfijima slunecni zareni) a
nejchladnéjsi Casti (Casto v blizkosti okraju a blizko ramu). Na sklo dopadajici
slunecni zareni absorbuje teplo a tim ma tendenci rozpinat sklo, coz zplUsobuje
tahové napéti na chladnéjsSim okraji skla. To maze zpUsobit Sifeni mistni trhliny,
coz vede k prasknuti samotného skla. Pfitomnost defektld na okraji sklenénych
tabuli a nasledné stuper povrchové Upravy samotné hrany ovliviiuji odolnost proti
tepelnému lomu. Pevnost hrany Ize vypocitat podle rizného stupné povrchové
Upravy.

Podstatné vys$Si riziko termalni Soku hrozi u skel chlazenych (jiz pfi tepelném
rozdilu cca. 35 °C), nez u skel tepelné zpevnénych (pfi tepleném rozdilu cca.
100°C) a skel tepelné tvrzenych (pfi tepelném rozdilu cca. 200°C).

Zarizikové je nutno povazovat polepovani skel riznymi foliemi, Castecné zastinéni
skel riznymi pfedméty, jako napf. tmavy nabytek, napudl stazené Zaluzie, zavésy
atd. Rovnéz je potieba predchazet situacim branicim volnému proudéni vzduchu
mezi sklem a zbytkem mistnosti. Posuzovani rizik vyskytu tepelného namahani
musi provést projektant.

m) Smacivost izolacniho skla

Smacivost povrchu vnéjsi strany izolaéniho skla maze byt rozdilnda, napf. kvali
obtisku valcu, prstl, etiket, vyhlazovacim prostfedkim apod. Pfi vihkém povrchu
skla zplsobeném rosenim, des$tém nebo vodou pfi Cisténi, se mize rozdilna
smécivost stat viditelnou.
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